L ASERRADO PARA
LA FABRICACION
DE ENVASES Y EMBALAJES
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INTRODUCCION

Este folleto es traduccién del Cuaderno nimere 70 del Centro Técnico de la
Madera, de Paris y se titula, en el original, "Le scioge dans |"emballoge®. Recoge
un conjunto de experiencios y datos obtenidos en los frabajos de la Seccidn de Se—
rrerfos del C.T.B, y ha sido redactado por los Sres. Vilchien y Filippi.

Aunque en muchos detalles, principalmente en los referentes o procesos de -
fabricacién y tipos de despiecs, se ajusta |égicomente més a le, usos normal
industria francesa, algo distintos de los espafioles, resultade v 1o , yague
fos ideas de tipo general pueden ser de gran ayuda a las serreria. espoiiola, ecesi-
tadas de una renovacidn o fondo,

s de o

En cuanto al interés del tema, baste citar las cifras que dd M., Hochart, en
la traduccidn francesas Del 25 ol 50 % del volumen de madera empleade en enve—
ses ligeros procede de los sierras, Para envases y embalajes pesados, précticamente,
toda la modera es oserrada. ' 3

En Espafia lo situacién es andloga. Cualquier fébrica que posea tornos desen
rolladores y guillotinas, tiene necesariomente, al lado, una seccién de sierras pre=
paradoras y para la obfencién de barrotilios, repasos, etc., ton importante o més -
que aguella en lo que se realiza el desenrollo o guillotinado, Y también los enva—
ses y embalajes pesados se hacen cosi totalmente con madera aserrada,

Por estos mofivos, hemos considerado de interés la traduccidn de este trabo=
jo, que presentamos hoy.

Septiembre 1967,
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3.13. Desviaciones del corte,

Indudablemente el aserrado con desviaciones provoca una disminucidn del rendi
miento, yo que la dimensién nominal es la que resulta después del cepillado de los bul-

3.14, Defectos de paralelismo de las caras de los piezas,

En cuaiﬁsu er caso, la dimensidn que hay que considerar es la correspondiente o

la parte més es?re'é , siendo la diferencia entre los cotas, méxima y minima, una pér-
dida de maderg

H

Si las piezas rechozadas por no cumplir con los condiciones necesarios, no se -
pueden vender o reelaborar, la pérdida puede ser muy importante,

Por ejemplo, una tabla de 27 mm.,, que ha sido rechazada porque no tiene mds
que 26 mm., no supone un beneficio de 3,7 %, sino una pérdida de 96,3 %, cuando -
no se puede reoserrar para obtener ofras piezas.

En el coso de los envases y embalajes, las piezas de grosor inferior al previsto=
se pueden utilizar siempre para fabricarios,

Sin embargo, si las cajas resultantes tienen resistencia suficiente, habrd que -
pensar que las ofros piezas se han hecho con grosor excesivo, lo que supone una pérdi=
da indtil de modera, En combio, si las cojas resultan demasiodo débiles, se corre el =
riesgo de que no protejan suficientemente a fa mercancia contenida, con lo que se pue

de perder un cliente o todo un mercado.

3.148, i'"}edam;m, 05,

Los costeros y los recortes irrecuperables, junto con el serrin, son las principa-
16

les causas de disminucidn del rendimiente de la madera,
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